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生産性向上による原料使用の削減
　高い品質の医薬品をお届けするために、製造中に発生する基準外品は、数多くの検査を通
して除外・廃棄されます。基準外品が多くできれば、それに使ったエネルギーや原材料が無駄
になります。これを避けるために、製造手順の改善や製造装置の改良を行っています。

　サロンパス®は、年間約１０億枚生産されます。サロンパス®の縦の長さ
が６．５㎝ですので、１枚ずつ並べれば地球１．５周分になります。それらに使

われるメントールやカンフルなどの原料は、年間に数十トン、
ゴムやスフは数百トンになります。

　サロンパス®の年間生産枚数10億枚は、重量換算すると
１,０００トンになります。製造条件の改善などで、例えば0.１％でも
基準外品を減らせれば、年間１トンの廃棄をなくすことができ
ます。原料であるサリチル酸メチル、メントールやゴム、スフな

どの使用量を減らすことができることを意味します。また、廃棄された中間品は、サーマル
リサイクル（燃料として活用）、マテリアルリサイクル（セメント原料として活用）に使われま
すが、この時の二酸化炭素発生などの環境負荷低減にも寄与します。
　私たちは、無駄のない資源利用を行うために、数々の改善活動（TPM活動）を通し、基準
外品の削減に取り組んでいます。例えば、中間品のサイズや重量をコントロールするセン
サーを増やしたり、中間品の位置ズレを防止するガイドを設けたりして、基準外品ができ
ないように工夫しています。

　昨年度は、裁断・充填の改善で、年間1.3％の基準外品を削減することができました。

　サロンパス®中間品の先端や端の部分に、製造する上で避けられない基
準外品が発生します。また製造装置のわずかな変化で、基準外品が発生す

ることもあります。これらは、幾つもの検査を通して除外・廃棄されます。

※展膏・・・膏体を基布に展延する工程です	。
※裁断・・・中間品を４．２ｃｍ×６．5ｃｍの大きさにカットする工程です。
※充填・・・カットされた裁断品をプラスチックフィルムで包装する工程です。

製造条件の改善

一年間の生産（10億枚）で
使用する原料

・サリチル酸メチル	 ６０トン
・Ｌメントール	 60トン
・カンフル	 10トン
・ゴム	 ４00トン
・スフ		 500トン

6.5cm

年間の生産距離
地球1.5周分

１日の生産距離
年間の生産距離

	：	６．５cm×４００万枚＝２６０ｋｍ
	：	２６０ｋｍ×２４０日＝６２,４００ｋｍ

　T PM活動は、T o t a l	
Product ive	 M a i n t e -
nanceの略で、生産システ
ムの効率化を図る活動です。
“不良ゼロ・故障ゼロ”など
あらゆるロスを未然防止するために、全員で小集団を作り、対策を考
え提案・改善を行っています。

TPM活動
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